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Eftersyns-og målerapport 

 
Kunde: 

 Ordrenr.:  
Maskinbenævnelse:  Internt nr.:  
Mask.type/Fabrikat: 

 Serienr.:  
Teknikker:  Dato:  

 
1. Aftale med kunde omkring ekstra arbejde i forbindelse med eftersyn: 
 

 

  

 

 
2. Kontrol af maskinens funktioner: 

Ingen fejl Defekt 
                                    
  
   
3. Geometrisk udmåling:  
 
X-akse Vaterpas   Laser 
Findes ikke  
Kunde ønsker det ikke målt  
Kan ikke måles pga.  
  
                           
Måle interval:   Vangeafstand:  

Tværs:           

Langs:           
 
Y-akse   Vaterpas  Laser 
Findes ikke  
Kunde ønsker det ikke målt  
Kan ikke måles pga:  
  
 
Måle interval:  Vangeafstand:  

Tværs:           

Langs:           
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Z-akse Vaterpas   Laser 
Findes ikke  
Kunde ønsker det ikke målt            
Kan ikke måles pga:  
  
 
Måle interval:  Vangeafstand:  

Tværs:           

Langs:           
 
 –akse Vaterpas Laser 
Findes ikke  
Kunde ønsker det ikke målt  
Kan ikke måles pga:  
  
 
Måle interval:  Vangeafstand:  

Tværs:           

Langs:           
 
Vinkel: 
X/Y:  X/Z:  Spejl/Z:  

      
 
Opretning af værktøjsrevolver: 
Revolverforkant / X-akse:  

Revolverside / Z-akse:  

værktøjsanlægsflade / X-akse:  

Centerhøjde:           Nulpunkt: X  

 
Spindelretning:      
Z/X:   Z/Y:   
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4. Visuel kontrol af føringer: 

Faste vanger Kugle/rulleføringer 
Ingen fejl  Ingen fejl               
Lidt slidt                              Lidt slidt                        
Er meget slidt                  Er meget slidt 
Har rivninger                   Har rivninger 
Har rust, mærker, huller     Har rust, huller            

 
 
 

X. 

 

 
 
 

X. 

 
Ingen fejl  Ingen fejl                                   
Lidt slidt                              Lidt slidt  
Er meget slidt Er meget slidt 
Har rivninger      Har rivninger 
Har rust, mærker, huller Har rust  

 
 
 

Y. 

 

 
 
 

Y. 

 
Ingen fejl  Ingen fejl                                     
Lidt slidt  Lidt slidt 
Er meget slidt                        Er meget slidt 
Har rivninger                                   Har rivninger 
Har rust, mærker, huller                Har rust, mærker, huller             

 
 
 

Z. 

 

 
 
 

Z. 

 
 
5. Kontrol af slæder, kiler og dækslister med søgerblade og måleur: 

Der er målt  På kile 
Der er målt  På Dækliste 
Der er målt  På slæde 

 
 
X. 

   
Der er målt  På kile 
Der er målt  På Dækliste 
Der er målt  På slæde 

 
 
Y. 

   
Der er målt  På kile 
Der er målt  På Dækliste 
Der er målt  På slæde 

 
 

Z. 
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6. Kontrol af vangeskrabere og vangeafdækninger:  

Vangeskrabere  Vangeafdækninger 
Ingen fejl  Ingen fejl  
Lidt slidt                              Lidt slidt  
Har slidriller Har slidriller  
Er meget slidt                     Er meget slidt                     
Har rivninger Har rivninger  
Har rust, mærker, huller Har rust, mærker, huller 

 
 
 
X. 

 

 
 
 

X. 

 
Ingen fejl   Ingen fejl   
Lidt slidt                               Lidt slidt    
Har slidriller Har slidriller                    
Er meget slidt                     Er meget slidt 
Har rivninger Har rivninger 
Har rust, mærker, huller Har rust, mærker, huller 

 
 
 
Y. 

 

 
 
 

Y. 

 
Ingen fejl                              Ingen fejl   
Lidt slidt                               Lidt slidt  
Har slidriller Har slidriller 
Er meget slid           Er meget slidt 
Har rivninger Har rivninger 
Har rust, mærker, huller Har rust, mærker, huller 

 
 
 

Z. 

 

 
 
 

Z. 

 
 
 
 
7. Kontrol af spindler og møtrikker: 

Slør mellem spindel og møtrik: Slør i oplejringen: 
X.                          X.  
Y.                          Y.  
Z.                          Z.  
 
8. Kontrol af omdrejninger: 

Ingen fejl Defekt omdrejningstæller Omdrejninger passer ikke 
                           
   
 
9. Kontrol af hovedspindellejer for slør:  

Horisontalspindel: Vertikalspindel: 

Radialslør:  Radialslør:  

Aksialslør:  Aksialslør:  
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10. Kontrol af spindler og gearkasser for støj: 

Ingen støj Lidt støj Meget støj Defekt gear 
    

    
 
11. Kontrol af hydraulisk anlæg:  

Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes Skal efterfyldes Er utæt 
     

 
Tank: 

      
Er skiftet Skal skiftes 

  
 

Olie: 
   

 
 

Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes 
   

 
Filtre: 

    
Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes 

   
 

Ventiler: 
    

 

Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes 
   

 
Rør og slanger 

    
 
12. Kontrol af smøring:  

Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes Skal efterfyldes Er utæt 
     

 
Tank: 

      
Er skiftet Skal skiftes 

  
 

Olie: 
   

 
 

Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes 
   

 
Filtre: 

    
Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes 

   
 

Dyser: 
    

 

Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes 
            

 
Rør og slanger 
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13. kontrol af spindelkøleanlæg:  

Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes Skal efterfyldes Er utæt 
                  

 
Tank: 

      
Er skiftet Skal skiftes 

  
 

Olie: 
   

 

Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes 
   

 
Filtre: 

    
Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes 

   
 

Dyser: 
    

 

Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes 
             

 
Rør og slanger 

            
 
14. kontrol af kontravægt kæder og wire:  

Ingen fejl Lidt slidt Skal skiftes 
   

 
Hydraulik cylinder   

    
Ingen fejl Lidt slidt Skal skiftes 

   
 

Wire 
    

Mål slitage over 10 kædeled, der hvor den kører mest over ruller. Max 3% 
 
15. Kontrol af gentagelses nøjagtighed på slæder: 

X. Y. Z.  
   

Backlash    
  

 
  

 
16. Kontrol af ATC og værktøjsmagasin: 

Ingen fejl Utæt Lidt slidt Meget slidt Skal repareres Skal udskiftes 
                        
      
 
17. Prøvedrejning med dorn ( kun drejebænke): 
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18. Kontrol af kølevandsanlæg: 

Ingen fejl Skal skiftes Skal efterfyldes Skal repareres 
    

 
Tank 

     
Ingen fejl Er skiftet Skal skiftes 

   
 

Filter 
    

Ingen fejl Skal skiftes Er utæt 
   

 
Ventiler 

    
Ingen fejl Skal skiftes Er utæt 

   
 

Rør og slanger 
    

 

 
19. Kontrol af spåntransportør: 

Ingen fejl Lidt slidt Meget slidt Skal repareres Skal udskiftes 
                            
     
 
20. Antræksmåling: 

Ingen fejl For lidt antrækskraft Antrækskraft 
skal være 

Ved ikke hvad 
antrækskraften 

skal være 

Kan ikke måles 
 

      
Kg.      
 
21. Kontrol af kabler, kabelføringer, stik og motor: 

Ingen fejl Lidt slidt Meget slidt Skal repareres Skal udskiftes 
                  

 
Kabler 
      

     
     

 
Kabelføringer 
      

     
            

 
Stik 
      

     
     

 
Motor 
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22. Beskriv kortfattet alle punkter, der vedrører ovennævnte maskine: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
23. Aftale med kunden om reservedele skal bestilles: 
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24. Bestillingsliste.: 

Pos nr.: Side nr.: Partsnummer: Beskrivelse: Antal: 

     

     

     

     

     

     

     

     

 
25. Øvrige bemærkninger: 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
26. Estimeret tidsforbrug:  
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